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Generalidades de la
Unidad

= CARGAS Y CONDICIONES DE

Diesel + Jet:
ALC:
Total, Carga:

S Carga:
Presion:

Temp:

OPERACION

54,5 KBPD (8664m?/d)
10 KBPD (1589m¥d)

64,5 KBPD(10254
m?d)

5600 ppm
685 psig (48,1 kgf/cm?)
658-720°F (347-382 °C)

= PRODUCTOS

Diesel Producto

Jet 0 Quero
Wild Nafta

56,5 KBPD
(8983 m%d), <10 ppm S

4,5 KBPD <5ppm (715m?%d)
2500 BPD (397,46 m¥d)
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INTERCAMBIADOR DE PLACAS .
(PACKINOX) ROL

E4701
LADO O SISTEMA CALIENTE FRIO
PRESION DE OPERACION 720 PSI (50,2 kgf/cm?) 923 PSI (64,8 kgf/cm?)
PRESION DE DISENO 807 PSI (56,7 kgf/cm?) 1040 (73,1 kgf/cm?)
TEMPERATURA DE OPERACION | 663 °F (350°C) / 222°F (105°C) | 126°F (52°C) / 632°F (333°C)
TEMPERATURA DE DISENO 750 °F (399°C) 690 °F (366°C)
262,3 MBTU

DUTY




DESAFIO 1: COMPORTAMIENTO DP Y CARGA A LA UNIDAD Cﬁ'ROL

CAIDA DE PRESION LADO EFLUENTE — FLUJO DE CARGA vs TIEMPO

CAIDA DE PRESION LADO EFLUENTE (PSIG)
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w= ENCONTRANDO SOLUCIONES INNOVADORAS:
COMPORTAMIENTO DP Y CARGA A LA UNIDAD

CAIDA DE PRESION LADO EFLUENTE — FLUJO DE CARGA vs TIEMPO
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REACTOR 2

DESAFIO 2

REACCION

DIESEL
HSD
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CONCLUSIONES

LOGROS APRENDIZAIES
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